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Je besser die Schneidqualitat gewahlt wird, desto langsamer muss geschnitten werden und um so héher fallen die Schneidkosten aus.
Die oben dargestellten Finger stellen das tatsachliche Verhaltnis dar. Die Schneidqualitat sollte also nur so genau wie nétig gewahlt werden!



Qualitaten

QUALITATSSTUFE 1

Trennschnitt

QUALITATSSTUFE 2

Qualitatsschnitt

QUALITATSSTUFE 3

Qualitatsschnitt

QUALITATSSTUFE 4

Qualitatsschnitt

QUALITATSSTUFE 5

Feinstschnitt

Schleppseite:

Schnittseite:

1: Schnittseite; 2:Schieppseite

Rz-Werte

Ra-Werte

Rz-Werte

Ra-Werte

51,00 pm

11,27 pm

18,50 pm

2,95 um

23,4 uym

474 uym

18,4 ym

3,09 uym

OBERFLACHENGUTE DURCH
WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

20,1 ym

431 ym

17,5 um

2,85 um

18,3 um

3,43 um

13,4 um

215 um

15,1 ym

243 um

14,1 um

2,32 um

Diese Tabelle gibt Aufschluss Gber die ungefédhr erreichbaren
Oberflichengiiten. Die Werte wurden anhand eines von der Firma
Innomax bereitgestelltern Probestick mit einem Surface Tester von

Garant gemessen.
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